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! 主题内容与适用范围

本标准规定了阀门密封面等离子弧堆焊用合金粉末的分类、牌号表示方法，技术要求，

试验方法，检验规则，标志、包装、运输及贮存。

本标准适用于碳钢、合金钢、不锈钢等阀门密封面等离子弧堆焊用合金粉末。

’ 引用标准

*+ !)(" 金属粉末松装密度的测定第一部分：漏斗法
*+ , - !).’ 金属粉末流动性的测定标准漏斗法（霍尔流速计）
/+ 0!&. 喷焊合金粉末技术条件
/+ 0!&" 喷焊合金粉末硬度粒度测定
/+ 0!(% 喷焊合金粉末化学成分分析方法

0 分类、牌号表示方法

0 1! 合金粉末按构成基体的化学成分分为镍基、钴基、铁基、铜基合金粉末，见表 !的
规定。

0 1’ 合金粉末牌号由三部分组成，其编制方法如下：

0 1’ 1! 第一部分用英文单词字首大写字母 2-表示等离子弧堆焊用合金粉末。
0 1’ 1’ 第二部分用两位阿拉伯数字表示合金类型。第一位阿拉伯数字表示大类，!代

表镍基，’代表钴基，0代表铁基，)代表铜基；第二位阿拉伯数字代表小类，!代表自熔性合
金粉末。

0 1’ 10 第三部分用两位阿拉伯数字（%! 3 ""）表示合金粉末材料序号。
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! 技术要求

! "# 合金粉末的化学成分、堆焊层硬度应符合表 #的规定。
! "$ 合金粉末粒度范围为 %& ’ $&(!)。抽检时区间外合金粉末允许含量：%!!)以下!

&*；$&( ’ $+(!)!$*。
! ", 合金粉末的松装密度及流动性见表 $。

表 $ 合金粉末松装密度和流动性

合金粉末类型 松装密度，- . /), 流动性，0 . &(-

镍基合金粉末 ","1 !$2

钴基合金粉末 "!"( !$1

铁基合金粉末 ","$ !,(

铜基合金粉末 "!"( !$1

& 试验方法

& "# 合金粉末化学成分检验按 34 ,#%(的规定。
& "$ 合金粉末粒度及堆焊层硬度检验按 34 ,#2+的规定。
& ", 合金粉末松装密度测定按 54 #!%+的规定。
& "! 合金粉末流动性测定按 54 . 6#!1$的规定。

2 检验规则

2 "# 合金粉末出厂前，检查合金粉末化学成分、粒度、松装密度及焊层硬度，其结果应
符合本标准要求并附有出厂批号及质量保证书。

2 "$ 每个批量在三个包装中各取一个试样，经检测全部合格为合格。如有一个试样不
合格应加倍抽检，全部合格为合格；如其中有一个试样不合格则判该批为不合格。

% 标志、包装、运输和贮存

粉末的标志、包装、运输和贮存按 34 ,#21的规定。

附加说明：

本标准由全国阀门标准化技术委员会提出。

本标准由机械工业部合肥通用机械研究所归口。

本标准由沈阳阀门研究所、机械工业部合肥通用机械研究所负责起草。

本标准主要起草人王德权、方本孝、苏志东。
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